Technologie 1

Eloxovani je: zpUsob vytvareni ochranné vrstvy oxidl na povrhu hliniku

Zarové zinkovani se provadi: ponorem do roztaveného zinku

Zarucené svaritelné jsou konstrukéni oceli s obsahem uhliku: do 0,22 %

Za hranici mezi tvafenim zastudena a zatepla je povaZovana: rekrystalizacni teplota tvareného kovu
Vyronek pfi zapustkovém kovani slouzi k: ovladani pInéni dutiny zapustky a odvodu prebyte¢ného kovu

StaZenina je vada odlitku vznikla: smrsténim odlévaného kovu pti tuhnuti, zménou objemu slitiny
v prabéhu tuhnuti

Jadra pfi vyrobé odlitkt slouZi pro: vytvareni dutin a boc¢nich vystupk
Nalitek pfi odlévani slouii jako: zasobnik tekutého kovu k Uhradé objemového smrsténi pti tuhnuti odlitku
Zdrojem tepla pfi taveni litin v kuplovné je: spalovani koksu

Ockovani litin s lupinkovym grafitem je: dodavani vhodnych krystaliza¢nich zarodk( do tekutého kovu
tésté pred litim, Uprava kov tésné pred litim spocivajici v dodani vhodnych krystalizacnich zarodkd

Velikost pretvarného odporu pfi tvafeni za studena se vzrlstajici deformaci: stoupa

Tvareni uhlikovych oceli za tepla probiha obvykle v rozsahu teplot: 800 — 1250 °C

P¥i svafovani pod tavidlem je zdrojem tepla: elektricky oblouk

Mofeni je: zplsob odstrafiovani koroznich produktl rozpousténim v kyselinach

Jako pojivo slévarenskych syntetickych formovacich smési na syrovo slouzi vétsinou: navlhceny jil
Zapustka je: nastroj pro sériovou vyrobu vykovk(

Soucinitel taZzeni pro valcové vylisky s osou kolmou na rovinu dna je: vidy mensi nez 1

Svarovani metodou TIG je: svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu

Pfi vyrobé litiny s kulickovym grafitem pomoci hof¢iku plsobi potize pfedevsim: nizka teplota varu
hof¢iku a jeho vysoka afinita ke kysliku a sife

Pridrzovac p¥i hlubokém taZeni vyliskt z plechu slouzi k: zabranéni vzniku vin a pfeloZzek v oblasti pfiruby
Pfi hlubokém taZeni vznikaji v pFirubé vytazku napéti, ktera mohou zptisobit: tvorbu vin v pfirubé

Hlavni funkci vyronku pfi zapustkovém kovani je: regulace pohybu materidlu v zapustce a zachyceni
prebytec¢ného kovu

Pfi svafovani metodou MAG miZe byt pro vytvofeni ochranné atmosféry pouzit plyn: CO,
P¥i svarovani pod tavidlem je zdrojem tepla: elektricky oblouk

Hlavni slozkou mékkych pajek je: cin a olovo

Zarovym pokovenim v lazni roztaveného kovu neni mozné vytvofit na oceli povlak: chrému
Linearni smrsténi odlitka z litiny s lupinkovym grafitem pfi chladnuti je pfFiblizné: 1 %

Ocel na odlitky se ve slévarnach tavi nejcastéji v: elektrické obloukové peci



Velikost zpevnéni materidlu pfi tvareni zavisi predevsim na: teploté a velikosti deformace
Bezesvé trubky se béZné vyrabéji: kosym valcovanim nebo protlacovanim

Maximalni teplota plamene kyslikoacetylenové smési dosahuje pfiblizné: 3150 °C
Spalitelné modely pro vyrobu slévarenskych forem se zhotovuji ze: pénovych plast(

Pro odstranéni siry z oceli pfi taveni v elektrické obloukové peci je nutna: dobra dezoxidace a zdsadita
struska

Tvarenim za tepla se rozumi tvareni: nad teplotou rekrystalizace

Po Zihdni na odstranéni pnuti ma byt svarenec ochlazovan: v peci

K zZarovému stfikani za ucelem vytvoreni protikorozni ochrany se pouzivaji kovy: Al, Zn (hlinik, zinek)
Metodou tlakového liti se odlévaji predevsim: odlitky ze slitin hliniku, hor¢iku a zinku

Zabihavost slévarenskych slitin se méfi: délkou odlitého zkusebniho odlitku ve tvaru tycéek nebo spirdly

Rezani kyslikem je mozné pfi spInéni podminky: zdpalna teplota déleného materialu je niz$i ne? teplota
jeho taveni

Jednou z podminek fezatelnosti materialt kyslikem je: zapalna teplota kovu musi byt nizsi nebo stejna
jako jeho teplota taveni

Pro zarové pokoveni oceli v Iazni roztaveného kovu se pouziva nejcastéji: zinek
Optimalni lici teploty slitin hliniku pfi liti do piskovych forem jsou v rozmezi: 690 — 730 °C
Tvarnost uhlikovych oceli stoupa: s klesajicim obsahem uhliku

Doporucené lici teploty odlitk z litin jsou v rozmezi: 1250 — 1400 °C

Vapenec je pfi taveni litin pfidavan v kuplovnach do vsazky pro: zlepseni tuhosti strusky a ¢aste¢nému
vazani siry

Kfemik v litinach s lupinkovym grafitem potlacuje: vznik karbid( a zlepsuje zabihavost
Temperovani je: zpUsob tepelného zpracovani litin kterym se odstranuji karbidy

Kulickovy grafit se v litinach eutektického sloZeni s nizkym obsahem siry ziska prisadou: horciku
Strukturu litin v litém stavu ovliviiuje: chemické sloZzeni, modifikace, o¢kovani a rychlost chladnuti
Kuplovna je pec pro taveni: litin

Vsazku do kuplovny tvofi: ocelovy a litinovy odpad a koks

Snizenim obsahu fosforu a siry v obloukové peci umoznuje: struska obsahujici CaO

Z jilh pouzivanych pro formovaci smési na syrovo vynika zejména: Bentonit

Tlakovym litim se odlévaji predevsim odlitky ze slitin s teplotou taveni do: 1000°C

Nejvyssi teplotu ohievu pfi tvareni za tepla ma: Uhlikova ocel

Pfetvarnou pevnost neovliviiuji: vnéjsi okrajové podminky — tfeni

Soucinitel taZeni pro 1. Tah a dalsi tahy se poéita: z poméru DO/D1 pro prvni tah a Dn-1/Dn pro dalsi tahy



Pfi pfevaZujicim tahovém stavu napjatosti se tvafitelnost kovti: zhorsuje

Mezni hodnota soucinitele tazeni ocelovych hlubokotaZnych plecht pro prvni tah valcovych nadob je
rovna: 0,6

Litiny se svaruji: elektrodami s vyssim obsahem Ni (Cu)t
Teplota plamene kyslik-vodik je: 2100 °C
Cistici ucinek elektrického oblouku je vyuZivan zejména: pfi svaiovani slitin hliniku

P¥ima polarita pfi ruénim svarovani elektrickym obloukem je: zapojeni elektrody na minus a materidlu na
plus

Acetylen se dodava stlaceny v tlakovych lahvich s pérovitou hmotou: rozpustény v acetonu

P¥i elektrostruskovém svarovani vznika potiebné teplo k nataveni zakladniho a pfidavného materialu:
prichodem proudu roztavenou struskou

Fosfatovani se v povrchovych tpravach pouziva nejcastéji jako: zakladni vrstva pod organické povlaky
Katodickou ochranu oceli poskytuji: povlaky zinku.
Pokovovani ve vakuu je vhodné pro pokoveni: nevodivych predmét(

Pokoveni v roztavenych kovech Ize vytvaret na oceli povlaky z kovi: s nizsi teplotou taveni, nez ma
zakladni material

Metalizace je: Zarové strikani kov(
Technologie 2
Na ¢em nezalezi utvareni tfisky? Na vyrobnim zafizeni
Co je to postprocesor? Soucast CAM, ktera ,preklada“” CL data do NC kédu
Pfi programovani CNC obrabécich strojli se vyuZivaji: ptipravné G-funkce a pomocné M-funkce
Priifez odfezavané vrstvy pfi soustruZeni se spocita: soucin hloubky fezu a posuvu
Pro dokonceni funkcnich ploch méridel (koncovych mérek) se pouziva technologie: lapovani

Mezi mechanické typy opotiebeni nastroja patfi: plasticka deformace

Nauka o materialula 2

vrv

Kovy krystalizuji nejcastéji v mrizkach: FCC, BCC, H6

Smluvni tahovy diagram: se v celém rozsahu vztahuje k plvodni velikosti zkusebni tyce

Plasty: mohou byt amorfni nebo semikrystalické

Korozivzdorné oceli: musi obsahovat minimdlné 12 % chromu v tuhém roztoku

Pro mtizkové poruchy plati, Ze: jejich vyskyt je podminkou pro uplatnéni difuze

Je pravda, Ze: konstrukéni keramika ma vyssi pevnost a odolnost proti korozi nez ocel, ale nizsi houzevnatost

Je pravda, Ze: v oblasti elastické deformace plati Hooklv zakon, po odlehéeni deformace vymizi

Rekrystalizace: je odpevriovaci déj, pfi kterém zlstava zachovana plvodni krystalicka mrizka



Bodové poruchy krystalové mtizky: zpUsobuji pruznou deformaci mtizky

Rozpadem austenitu se rozumi: pfeména na rovnovazném nebo nerovnovazném strukturni slozky pfi ochlazovani
Prokalitelnost oceli je: zavisla na obsahu uhliku v oceli

Plasticka deformace sniZuje: kontrakci

Kritickd deformace vede p¥i rekrystalizaci: ke vzniku hrubozrnné struktury

P¥i zkouSce razem v ohybu se na zkuSebnim zafizeni odecita: velikost ndarazové prace potiebné k prelomeni
zkusebni tyce [J]

P¥i elastické deformaci: se jedna o deformaci vratnou
Smluvni tahovy diagram je: zavislost R — €
Ocel je: slitina Zeleza a uhliku (do 2,11 hm. %) a dalSich prvk{ krystalizujici podle metastabilni soustavy

Pevnost oceli: se zvysuje s klesajici velikosti zrna



