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ZADANI:

5. NAVRH PROTAHOVACIHO TRNU

Navrhnéte technologii vyroby vnitfi tvarové plochy, pfedpokladejte hromadnou

vyrobu

PROVEDTE:

1. Rozbor vyroby, stanovte velikost pfedvrtaného otvoru a postup odebirané
tfisky s ohledem na tvar, tolerance a drsnost povrchu otvoru.

n

Navrh tvaru ostfi feznych a kalibrovacich zubl, materialu bfitu a télesa,

pfevyseni zubu a geometrickych parametr( nfitu.

Noo ks

TERMINOVY PLAN:

30. tyden:
32. tyden:
33. tyden:
34. tyden:
35. tyden:

LITERATURA:

obwbd=

Vypocet velikosti a tvaru zubové mezery a poctu zub.

Navrh ostatnich ¢asti protahovaku

Pevnostni kontrolu protahovaciho trnu.

Vyrobni vykres protahovaku. (Obsahuije i tabulku rozmérd jednotlivych zub)
Cistopis

zadani, rozbor vyroby, navrh tvaru ostfi, vypocet

konzultace bodu 1 aZ 3, navrh ostatnich ¢asti a pevnostni kontrola
vyrobni vykres protahovaciho trnu

konzultace vyrobniho vykresu, prace na €istopisu

odevzdani

Strojnické tabulky: P. Vavra a kolektiv

Technologické cvieni, Navrh nastroji pro obrabéni: J.Vymer, Z.Kukla
Strojirenska technologie 3, Strojni obrabéni: M. Hluchy a kolektiv

Strojirenska technologie 1, Strojni obrabéni: M. Hluchy a kolektiv

Strojnické tabulky 1, Materialy pro strojnickou vyrobu: J. Fiala, A. Bebr, Z. MatoSka

VYKRESOVA DOKUMENTACE:

vyrobni vykres protahovaciho trnu: C.v. STT-S3A-01-05-01
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Rozbor vyroby:

velikost predvrtaného otvoru: 28

tfisku budeme odebirat po 0,05mm z poloméru z drazek naboje.

6 — 7H9 x 34H10 x 28H7 = B, =7,036_,,
D, = 3491—0,02
D, =28g6
z=6
Tvar ostfi:
s, =0,05mm f, =03 qg=2,6 material 19802
y=11° K, =30’ z=6 brity na HRC 62
a=2° f, =01 /=01 upinaci ¢ast na HRC 38
Vypocet zubu:

H =1,13./0,05*40*2,6 =2,58 = 2,6mm

f, =125%2,58=3,225 = 3,3mm rovnomernost nastroje :
[ =15%2,58=3,87~4

m =575 ’ i A 54852
R,=0,75%258 =1936 ~ 2 73 —

t,=33+4="73mm
Poéty zubu:
pocet feznych zubu: pocet kalibrovacich zubu:

341-281
2

3

3 volim z,=5 zub
z =——=60zubu

" 0,05

zubé. | @ zubé. | @ zubé.| @ zubé. | @ zubé. | @ zubé. | @
1 28.1 11 29.1 21 30.1 31 31.1 41 32.1 51 33.1
2 28.2 12 29.2 22 30.2 32 31.2 42 32.2 52 33.2
3 28.3 13 29.3 23 30.3 33 31.3 43 32.3 53 33.3
4 28.4 14 29.4 24 30.4 34 31.4 44 32.4 54 33.4
5 28.5 15 29.5 25 30.5 35 31.5 45 32.5 55 33.5
6 28.6 16 29.6 26 30.6 36 31.6 46 32.6 56 33.6
7 28.7 17 29.7 27 30.7 37 31.7 47 32.7 57 33.7
8 28.8 18 29.8 28 30.8 38 31.8 48 32.8 58 33.8
9 28.9 19 29.9 29 30.9 39 31.9 49 32.9 59 33.9
10 29 20 30 30 31 40 32 50 33 60 34




5. NAVRH PROTAHOVACIHO TRNU

list Cislo 3

Ostatni rozméry protahovaku:

fezna c¢ast:

[, =7,3*60 =438mm
o, ==0,007
[, =7,3*5=36,5mm

pfedni vedeni:

;K; =143<15=> [, = 40mm

D, =28g6
zadni vedeni:

l., =1, =40mm

zv

D_ =28g6
primér jadra:

D, =28-(2*2,6) =22,8mm
upinaci ¢ast:

d, =25=1, =260
celkova delka:

L =260+438+36,5+40=774,5mm < 920mm

Pevnotni kontrola:

_40

S, =0,05*6*7 = 2,lmm?
F, =4413*21*6 =55603,8N

+1=6,48 ~ 6zubu

z

d, =20mm
*
o, = 5562:2(8)24 =176,99MPa < 295MPa = vyhovuje
V4




