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	SPŠ Karviná

Třída: 

Osobní číslo:  

Šk. rok: 
	Součást   HŘÍDEL
	Číslo výkresu součásti: STT-1
	Číslo výkresu sestavy

	
	Materiál – druh  11600
	Rozměr: 
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 ČSN 425510.12
	Polotovar–rozměr–číslo normy
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 ČSN 42510.12 – 11600 – 42138.50
	Číslo listu: 1

	
	Hmotnost
	Počet kusů
	
	

	
	čistá
	hrubá
	celkem
	v dávce
	Třída odpadu:    001
	Počet listů: 2

	
	2,7 kg
	5,15 kg
	1
	1
	
	

	Číslo oper.
	Operace
	Pracoviště
	Typ stroje
	Číslo oper.
	Operace
	Pracoviště
	Typ stroje

	1.
	SOUSTRUŽENÍ
	
	SU 1000
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Číslo úseku
	Popis Práce
	Výrobní pomůcky nástroj- přípravek
	Rozměr po opr. úseku
	Řezné podmínky
	Pozn.

	
	
	
	
	L
	D,B
	p
	t
	i
	s
	v
	n
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	1.1
	Zarovnat čelo
	ČSN 223712
	203
	35
	2
	1
	2
	1
	0,5
	100
	450
	9,3 s
	-

	1.2
	Hrubovat 
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	ČSN 223716
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61
	174
	65
	1
	2
	1
	0,5
	91
	445
	47 s
	-

	1.3
	Hrubovat 
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	ČSN 22 3716
	
[image: image7.wmf]F


51
	32
	61
	2,5
	2,5
	2
	0,5
	91
	475
	16 s
	-

	1.4
	Hladit 
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	ČSN 223720
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50
	32
	51
	0,25
	0,5
	1
	0,1
	118
	736
	26 s
	-

	1.5
	Srazit hranu 2 x 45 °
	ČSN 223716
	2 x 45 °
	1
	50
	-
	-
	1
	-
	-
	450
	-
	runě

	1.6
	Otočit a zarovnat čelo
	ČSN 223712
	200
	35
	3
	0,75
	1,5
	1
	0,5
	100
	450
	9,3 s
	-

	1.7
	Hrubovat 
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	ČSN 223716
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37,4
	62
	65
	6,9
	4,6
	3
	0,35
	59
	290
	1,2 min
	-

	1.8
	Hladit 
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	ČSN 223720
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36
	44
	37,4
	0,35
	0,7
	1
	0,1
	118
	979
	27 s
	-

	1.9
	Srazit hranu 2 x 45 °
	ČSN 223716
	2 x 45 °
	1
	36
	-
	-
	1
	-
	-
	450
	-
	ručně

	2.0
	Soustružit závit M 36
	ČSN 223770
	M 36 
	18
	36
	-
	0,65
	2
	-
	118
	1043
	-
	-

	2.1
	Zápich 
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	ČSN 223730
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30
	3
	37,4
	1,5
	3,7
	1
	0,35
	88
	749
	0,69 s
	-

	2.2
	Hrubovat 
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	ČSN 223716
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41
	52
	61
	2,5
	2,5
	2
	0,5
	91
	474
	26,4 s
	-

	2.3
	Hladit
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	ČSN 223720
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40
	52
	41
	0,125
	0,25
	1
	0,1
	118
	908
	34,4 s
	-

	2.4
	Hladit
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	ČSN 223720
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60
	64
	61
	0,125
	0,25
	1
	0,1
	118
	600
	64 s
	-

	2.5
	Soustružit rádius
	ČSN 223716
	R 2
	2
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	450
	-
	ručně

	2.6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Vypracoval:
	

	Kontroloval:
	

	Datum:
	


Vyobrazení – označení operačních úseků 

L- obráběná délka v (mm)

D,B – obráběný průměr a šířka

p - přídavek na průměr

s – posuv  za ot, n – otáčky 
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v – řezná rychlost (m. 
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min

-

)

t – hloubka odebírané. Třísky

i – počet třísek, 
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 - strojní čas

Vypočtené hodnoty

Výpočet čisté a hrubé hmotnosti hřídele byl proveden v  programu VariCAD, ve kterém byl zhotoven i výrobní výkres viz. příloha.

Obrobitelnost materiálu 11600 je 12b. Řezná rychlost je násobena opravným součinitelem 0,63. 

1. Výpočet strojních časů:

Použité vzorce:

Výpočet otáček vřetene:  
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Výpočet strojních časů :
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Číslo úseku:1.2







Číslo úseku:1.3
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Číslo úseku:1.4







Číslo úseku:1.7
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_1178443066.unknown

_1178443122.unknown

_1179150848.unknown

_1179152756.unknown

_1179152814.unknown

_1179152383.unknown

_1179152422.unknown

_1179152035.unknown

_1178443848.unknown

_1179150662.unknown

_1178443570.unknown

_1178443094.unknown

_1178443111.unknown

_1178443118.unknown

_1178443101.unknown

_1178443083.unknown

_1178443090.unknown

_1178443078.unknown

_1178434304.unknown

_1178435851.unknown

_1178437938.unknown

_1178442518.unknown

_1178442620.unknown

_1178435889.unknown

_1178437211.unknown

_1178434333.unknown

_1178435823.unknown

_1178434328.unknown

_1178434100.unknown

_1178434251.unknown

_1178434263.unknown

_1178430730.unknown

_1178433867.unknown

_1178434081.unknown

_1178430673.unknown

