Zadani:

Je déna konstrukce svatrovana z plechtl, past a otevienych profili. Dle vykresové
dokumentace se v konstrukci vyskytuji nasledujici typy svart: tupy spoj materialt
S355J2G3 + S355J2G3, tloustky XX v poloze PA

Vypliite protokol pWPS pro zadanou tlohu a stanovte tvar a rozméry zkusebniho
kusu.

Daéle stanovte typy nutnych destruktivnich a nedestruktivnich zkousek (néapln WPQR)
a rozsah zkouseni, pro kvalifikaci této predbézné specifikace postupu svarovani dle
CSN EN ISO 15 614-1.

Jakost svarového spoje ma vyhovét stupni B dle CSN EN ISO 5817

Cislo zadani 13: Rozmér XX = 16mm, ruéni obloukové svafovani obalenou
elektrodou




pWPS

predbézna specifikace postupu svarovani

Metoda pfipravy a Cisténi: odmasténi
Oznaceni zakladniho materialu:

CSN EN $355J2G3 (CSN 11523)
Tloustka materidlu: 16 mm

Vnéjsi priimeér:

Poloha svarovani: PA

Cislo pWPS: pWPS_13

WPQR cislo:

Vyrobce:

Zpusob prenosu kovu: zkrat

Druh spoje a druh svaru: V — svar, tupy

Navrh spoje Poradi svarovani
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Housenka | Metoda Rozmér Proud Napéti | Druh Rychlost | Tepelny
svarovani | pfidavného | [A] [V] proudu/polarita | svafovani | Pfikon
materialu [m/min] | [ki/cm2]
1 130 20 3,1 0,41
2 290 28 9,4 0,43
3 MMA 01,2 290 28 DC 9,4 0,43
4 290 28 9,4 0,43
5 290 28 9,4 0,43
Oznaceni ptridavného materidlu: Dodatecny ohrev:
E-B125 UdrZovaci teplota predehrevu:
Specidlni suseni pfi vyssi teploté nebo suseni: Tepelné zpracovani:
Oznaceni plynu tavidla: teplota: 650£10°C, ¢as: 90 min.
- ochranného: nabéh na teplotu: 150°C/h
- ochrana kofene: ochlazovani:150°C/h do 250°C poté chladnuti na
Pratokova rychlost plynu: vzduchu
- ochranného: Rozkyv (maximalni Sitka housenky):
- ochrana kofene: Oscilace: amplituda, frekvence, prodleva:
Druh/rozmér wolframové elektrody: Podrobnosti pulzniho svarovani:
Podrobnosti k dréazkovani/ochrané kofené: Vzdalenost napdjeciho privlaku od pracovniho
Teplota predehievu: 150°C kusu:
Interpass teplota: max. 150°C Podrobnosti plazmového svarovani:

Uhel sklonu hotdku: poloha PA (90° - kolmo)

Vypracoval (jméno, datum, podpis




Naplin WPOR:

. ROZSAH
DRUH ZKOUSKY ZKOUSENI

vizualni kontrola 100%
radiograficka nebo ultrazvukova zkouska 100%
kapilarni zkouska 100%

pfi¢nd zkouska tahem 2 vzorky

pfi¢na zkouska ldamavosti 4 vzorky

kantzrola makrostruktury 1 vzorek

Svar nesmi obsahovat:
trhlinu
kraterovou trhlinu

koncova kraterova stazenina
studeny spoj
mikroskopicky studeny spoj

I

neprovareny kofen
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